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PacnpeaeneHue 3aTpaT Ha YNnakoBKy obopyaoBaHua (B %)*

1 eauHuua obopyaoBaHua™ Naptua obopyaosaHus (B kon-se 3 en.)*
3%

I 6%

W Pa3pabotKa K[, Ha ynaKoBKy
N3rotoBneHue AWMKa

N3rotoBneHue geTtaneit ynakoBkm

MaTepuanbi

*PaccmompeHo Ha ripumepe 3ampam VM CY3 (KT)
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KoHKpeTusauma npobsieMHbIX BOMPOCOB YNaKOBOYHOIO
npouecca Ha npeanpuATUn

 OtKa3s ot co3gaHua PKA 1 ncnonbsoBaHmsa
CTO 70-2009

 docrtaBka «Bo3gyxa»

( MoBblWeHHbIN 3anac NPOYHOCTU

O MsnnwHee ncnonb3oBaHme BHYTPEHHUX
3/1EMEHTOB pacKpenieHus

L M3rotoBneHmne KpenexHbIX 3/IEMEHTOB, LUNUNEK,
KapMaHOB, AP/IbIKOB

L HerabapwutHan Tapa 418 TPaHCNOPTUPOBKU U
CNOXHOCTb OPOpPMAEHNA CheL, pa3peLlleHnii AnaR
NnepeBO3KM Tapbl

L Bbicokaa TpyaoemKoCTb Ha npouecchbl co3aaHuAl
YMaKOBKM &

J 3aBblweHHble TpeboBaHUA K NMUIOMaTepUanam ¢

U MoBperkaeHne Tapbl NpU OTNPaBKe Ha UCMbITaHUEe
(Mcnonb3oBaHMe HEBLICTPO Pa3bEMHbIX
coeanNHEHNN)
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Mpobnembl ynakoBoyHoro npouecca MM CY3

D OauvH TMNopa3smep ALWMKA
ANA BCeX BUa0B
TpaHcnopTtupyembix UM CY3
(A3, KI)

D3a3b||.ue|-||-|b|ﬁ KoapPuumneHr
3anaca npo4YyHoOCTH
(tvn 1.1 TOCT 10198 - 91)

DMcnonbsoBaHMe 6onbLworo
KO/IMYecTBa TpPaHcNopTa ANA
Aoctaskn UM CY3 3aKka3uuky

D MU3rotoBneHmne KapmaHoB U :
APNbIKOB HA NPeAnPUATUN
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[MpMmeHeHne Apyroro TMNa AWMKa

A0 ontumumsauyum - Tun 1.1 NOCJIE ontmusaumm - Tun 7.1
FOCT 10198 - 91 FrOCT 10198 - 91

12 wr. 12 wr.

Kl

24 wr.
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PELUEHUE

PaspaboTtaHo npunoxeHne ana cuctemsl 3D mogenmpoBaHus Siemens NX

T
Q CozgaHve Mogen yNakoEoYHoro AWWKa hnm

raGapurThHe pasMmepn cHoprk usnenna
Pasmepl.mm 612.000
Pasmep2.mm 247 . 220
Pasmep3.mm  3677.000

[ Mokasatk o6nem choprm usnenua

Macca cGopku usanenua,. kr  188.105

BuGopTunasupsa  [FOCT 10198 -91 twn 7.2 ~|

BeeauTe o603HAaUEHWE YNAKOBOUHOND ALMKA

Onuha awmka, MM Pasmep 1 | ?
BucoTa aupea, MM m ?
llnpuna AupKa, MM Im ?

Jonyck no AnNMHe, MM |

Nonyck no B COTE, MM |

Nonyck no WwMpuHe, MM |

nlJCTpDHTbI‘IDﬂEHb)'HaEDIII‘IIOI‘DHIII.IIlB uInenua ‘

ADPPUKAHTOB rPYNNA KOMNAHWA POCATOMA
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PacueTHble nccnenoBaHua Ana WTabenmpoBaHHbIX ALLUKOB
(BepTMKanbHaA BecoBaa HarpyskKa)

@ 2930 «kr Hopma Harpysku ans wrabenmpoBaHHbIX™ 3030 «kr @

v/ [0S eSS AT (TS (v

@ 12050 kr Hopma Harpysku ans KpanHero Cesepa® 12829 kr ®

* - [OCT 26838-86 Awmkm n obpelletkn gepeBsaHHble. HOpMbl MEXaHNYECKOM NPOYHOCTH.
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CpaBHUTENbHbIE PAaCcYeTHbIEe XapPaKTEPUCTUKN ANA
WTabennpoBaHHbIX ALLMKOB

m 40 ontumusauum

eAnHULbI
70 _/ 62 H MNOC/IE onTumusauum

60 g 52
50 V7 41
w

30 A 23 19
14
20 - -
6 7 5.1
10 | 4.0
0 I I I I I
Aonyckaembie Harpy3ka B Harpy3ka Ha BbicoTa AWwMmKa, cm  bpyTTo AWMKa, L,
HanpAXeHusA, LWT. wrabene, wr. obpeLueTKy, Wr.

A0 onTMMKM3aLMK - CTAaHAAPTHLIN AWMK (TUN 1.1) AONONHUTENbHO BblAEpPXKUBAET Harpy3ku
npeAHasHauyeHHble ANA Tapbl aKcnayaTupyemom B ychosuax KpaitHero Cesepa.

ADPPUKAHTOB rPYNnA KOMMNAHWA POCATOMA
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Busyanmsauuna KosapPpumumeHTa 3anaca no npoyYHOCTH

[0 onTumusaumm 12 sTaXKHOe 3aaHMe NMNOC/E onTummsaumm

N=7

N=3

126
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PacuyeTHble nccneaoBaHMA NPU TPAHCMOPTUPOBKE
TpaHCcnopTom (AWMKK WTabennpoBaHbl)

[MpooosnbHasa - 0,8 @

[TonepeyHasa - 0,5 g

BeptukanbHada - 1 g

- TOCT 26653-2015 lNoagrotoBka reHeparsibHbIX rPY30B K TPAHCNOPTUPOBAHUIO.
Obwue TpeboBaHus.
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OnTMmmn3lauma aetanem ynakoBKuU

KapmaH

A0 ontumusauyuun

NMOC/IE onTumusayum

N3rotoerneHnue nogp. 90

T 'I

3a|<yr||<a y KOHTpareHTa

ApnbiK

noap. 71

[MevaTtb 1 JlamnHupoBaHne B

TPY3OOTNPABMTENb: |25, Mau 38808 '3M0"

TPYIONOMVYATEN; 2, OXEM Adprcarron:

HOrOBOP: Na152c ot 22.07.2015

HAWMEHOBAHME U3[IENWA: Mpwraon A3
OBO3HAMEHME M3NENMA:  LIKY.506313.025
TPY30BOE MECTO: 116-8

TABAPUTHBIE PASMEPBI:  248,7 x 116,2x 82,4 oM

'BPYTTO/ HETTO: 485 ( 154 k1.

Aa.2, Noaonsck, Mockosckan odnacts, 142103

peHuiA Hoaropon, 603074
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[loctaBka obopyaoBaHua - UM CY3 3aKka3umKy

A0 onTumunsauyum

NMNOCNE ontTumusauumn

A3

1 eBpo Ppypa

1 eBpo Pypa

Kl

4 eBpo Pypbl

2 eBpo ¢ypbl

2

5 eBpo yp ®

3 eBpo pypbl @
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IKOHOMUYECKUIN 3PPEKT OT ONTUMM3ALLMU KOHCTPYKL MM
ALLMKOB

3aTpaTbl Ha YNaKOBKY U A0CTaBKY 1-ro cyaoKoMnieKTa
UM CY3 (A3 - 12epa.; Kl - 24 ep,.)
3157 ® /10 onTumM3aLmm

2578 2676 m MOC/E onTumusaumm
2121

TbiC. pyb6.
3500 -

3000 -
2500 ~
2000
1500
1000
500 -
0

NN N

622.6 419.3 583.4507.4 4386

Pa3paboTka U3rotoBneHue U3rotoBneHue MaTtepuanbi JAocTtaBkKa
KO Ha petaneu ALWMKA
yNaKoBKY YyNaKOBKU

@ bnarogapsa BbINO/NHEHUIO Meponpuﬂmﬁ no ontTuMmnsauyumn AWLMKOB AOCTUTHYTO CHUXKeHune

satpat va 21% or 7,5 maH. py6. (~ 1,59 maH. py6.).

13 ‘ OKEM ‘ aTOM3Hepromatu

ADPPUKAHTOB rPYNnA KOMMNAHWA POCATOMA

> >



	Основные этапы создания упаковки на предприятии
	Распределение затрат на упаковку оборудования (в %)*
	Конкретизация проблемных вопросов упаковочного процесса на предприятии�
	 Проблемы упаковочного процесса  ИМ СУЗ
	Применение другого типа ящика
	РЕШЕНИЕ
	Расчетные исследования для штабелированных ящиков (вертикальная весовая нагрузка)
	Сравнительные расчетные характеристики для штабелированных ящиков
	Визуализация коэффициента запаса по прочности
	Расчетные исследования при транспортировке транспортом (ящики штабелированы)
	Оптимизация деталей упаковки
	Доставка оборудования - ИМ СУЗ Заказчику
	Экономический эффект от оптимизации конструкции ящиков �

